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Die f olgonden Angeben find dsn vom 

® Betonschneidekette mit abgedichteten SSgenkettengliedern 

(§) Eine Sagenkette (12) zum Schneiden von aggregiertem 
Material weist Dichtelemente auf, um die Drehverbirv 
dung zwischen den mrttlgen Antriebsgliedem (22) und 
den Nieten (32) abzudfchten, um den Elntrrtt von verun- 
reinigungen In die Schneideflachen zu verhindam. Bel al- 
ner Anordnung slnd O-Rlnga (34) In Nuten (44) der ver- 
blndungsstrelfen mlt dem O-RIng (34) elngesetzt, welch er 
gegen das mfttiga Antrfebsgiled (30) gepreGt wlrd. Dar 
O-RIng (34) verhfndert das EIndrlngen von Verunrelnlgun- 
gen in die Sen nefdaf) Bene zwischen der Durchbohrung 
dee mittigen Antrfebaglfeda (30) und der Nfete (32). In ef- 
ner anderen Anordnung kdnnen telle rformige Blattfedern 
in eine Nut der Verbindungestreifen elngesetzt seln und 
die Blattfedern werden gegen das mittige Antriebsglfed 
gepreGt 
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Bescfareabung 

Die Erfindung bczicht sich auf eine Sagenkette, welcbe 
zum Schneiden voa gehartetem Betoo verwendet wird, und 
insbesondere auf die Wcise, duich welcbe der VferschleiB der 
Sagenkette rediiziert wird. 

SSgenkcttcn, welcbe zum Sdmeidea von Beton verwen- 
det werden, leider unter ganz besonderen VerechleiBproble- 
men. Im Gegensatz rum Schneiden von Holz, bei welchem 
Holzmaterial hauptsichlich in der Farm von Spanen entfernt 
wird, wird beim Schneiden von Beton durcb Reibung Mate- 
rial in Form winziger Partikel, welcbe als Frinslstaube be- 
zeichnet werden, entfernt Falls se nicht zurilckgehalten 
warden, hlillen die Feinststanbe die gesamte Umgebung ein 
und dringen selbst in die winzigsten Risse und Spalten eia 
Ein ZurQckhalten der Feinstsutubc wird durcfa \ferwenden 
einei grofien Menge von Wasser unter Druck enreicht Was- 
ser wird auf die Sagenkette gespritzt und fangt die Feinst- 
staube ein, urn einen Schlamm zu bilden. Das Wasser dient 
auch zur Kuhlung der Arbeitswerkzeuge und der Bearbei- 
tungsfiaehe, da bei dem Schneidevargang durch Reibung 
extreme Warmemengen erzeugt werden. 

Ein besonderes Problem bei Sagenkcttcn besteht darin, 
dafi die Sagenkette so aufgebaut ist, dafi sic aus mehreren in- 
dividuellea GUedern besteht, mittigen Glieder und seitli- 
chen Gliedem, welcbe mittels Nieten gegeneinander dreh- 
bar verbunden sind. Ein jedes Glied ist mit einem vorderen 
und rttckwartigen Nietloch verbunden und ein rttckwfirtiges 
Locb eines mittigen Glieds ist mit den vorderen Lochem ei- 
nes Paars der darauffblgenden seitlichen Glieder verbunden, 
und das vordere Locb des mittigen Glieds ist mit den hinte- 
ren Lochem eines Paars von davor liegenden seitlichen 
Gliedem verbunden. Nieten, welcbe sich durcb die ausge- 
richteten Locher erstrecken, verbinden die Glieder raitein- 
ander, und diese Reibenfolge wird wiederholt, urn die ge- 
wunschte geschLossene Schleife einer Sagenkette zu bilden. 
Die geschlossene Schleife wird auf einen Fuhrungsstab so- 
wie ein Antriebszahnrad aufgesetzt und bewegt sich in einer 
im wesentlicben ovalen Bahn. 

Wfihrend sich die einzelnen Glieder langs der so definier- 
ten ovalen Bahn bewegen, drehen sich die Glieder relativ 
zueinan der, insbesondere wenn ale die En den erreichen. Die 
wescntliche Antriebskraft, welcbe notwendig ist, urn die Sa- 
genkette anzutreiben, wird durch das Antriebszahnrad aus- 
geubt, dessen Zkhne so ausgebildet sind, dafi sie z wise hen 
aufeinanderfolgende mittige Glieder passen, und wekhe in 
die hinteren Kan ten der mittigen Glieder einfafit 

Das Problem, auf welches sich die vorliegende Erfindung 
bezaeht, ist der VerschleiB der Kette aufgrund des Drehens. 
Die Nieten sind mit den seitlichen Gliedem so verklammert, 
dafi die Aufl ageflachen, d. h. dort wo die Reladvbewegung 
stattfindet, die zylindriscbe OberflScben der Nieten sowie 
die emwirkenden inneren Wande sind, welcbe die Nietld- 
cher Har mittigen Glieder umfassen. 

Obwohl die mittigen Glieder und die seitlichen Glieder 
eng ineinander passen, tritt der Schlamm von FcinststSuben 
und Wasser doch zwischen die Lagcrflachen hinein und be- 
scbleumgt den VeiscbleiB. Um einen solcben VerschkiB zu 
reduzieren, wird der Wasseidruck erbfiht, z. B. auf 100 psi 
(6,89 * 10 s N/m 2 ), um eine bone Wasserfiufirate aufrechtzu- 
erhalten, welchc zumindest teilweise die Abriebwirkung des 
Schlamms (Feinststaube mit Wasser venmschtl venmndeit 

Auch Wasseidruck von 100 psi (6,89 • 10* N/m 2 ) scrgt 
fur Problems da er an vielen Arbeitsstellen nicht ohne wei- 
teres verfQgbar isL Wdterbin gilt, dafi der Abrieb trotz alle- 
dem zu stark ist Ein solcher Abrieb scrgt fur ein Strecken 
der Kette bis zu dem Punkt, wo das nicht lMnger 

sauber auf die mittigen Glieder paBt, wodurch sich ein Ab- 
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riebproblem ergibt ZusStzlich reduziert der VerschkiB die 
Lebensdauer der Kette viel schneller als es der eigentlichen 
Lebensdauer der Schneidez&hne entsprache. 

5 Zusammenf assung der Erfindung 

In einem bevorzugten AusfQhrungsbeispiel der vortiegen- 
den Erfindung werden die Auflage-ZLagerflachen an den 
Nieten und Lochkantenbereichen der mittigen Glieder ge- 

LO gen den Flufi der Schlacke durch Bereitsteuen einer kreis- 
formigen Nut abgedichtet, welchc das Nietloch in den seitli- 
chen Gliedem an bciden Seiten des mittigen Glieds umgibt, 
Bereitstellen eines Schmiermittels an den Lageroberflachen 
und Einpassen ernes O- Rings in die Nuten, Die Nut und der 

L5 ORing sind so aufeinander abgestimmt, dafi die in den Lo- 
chem edngepafiten Nieten den ORing zwischen die Seite 
der mittigen Glieder und in die Nut pressen, um hierdurch 
eine ringftirmige Dichtung bereitzustBllen, welche die Nie- 
ten umgibt 

20 Weiterhin kdnnen andere Formen der Dichtung bereitge- 
stellt werden. Eine dieser Formen ist eine Art von abge- 
schragter Unterlagscheibe mit niedriger Reibung, welche 
zwischen dem mittigen Glied und einem seitlichen Glied an- 
geprefit wird. 

25 Durcb das Abdichten der Anflagenache hat sich bei Tests 
ergeben, dafi eine wesentlich vedangerte Betriebslebens- 
dauer erreicht werden karrn, welcbe die Kosten fur die Bo 
reitstellung der Dichtung bei weitem aurwiegt Weiterhin 
wird nicht mehr ein hoher Wasseidruck benotigt oder er- 

30 wunscht und der Druck kann verminriert werden, zum Bei- 
spiel in den Bercich von 10 psi (6,89 • 10* N/m 2 ). 

Diese und weitere Vbrteile ergeben sich nach LektUre der 
nachfblgenden detaillierten Beschreibung und der darin er- 
wahnten Tci Anrm gen . 

35 fig. 1 ist eine Ansicht einer KettensSge zum Schneiden 
von aggregiertem Material; 

Fig, 2 ist eine Bxplosionsdarstellung einer weiteren Aus- 
fuhrungsfdrm eines Tbils der Sagenkette der in Fig. 1 ge- 
zetgten KettensSge; 

40 Fig. 2A ist eine zusarnmengefUgte Ansicht der in Fig. 2 
gezeigten Sagenkette; 

Fig. 2B ist ein Tbilschnitt langs der Sichtlimen 2B-2B der 
B1g.l; 

Fig. 3 ist eine Explosionsdarstellu ng einer anderen Aus- 
45 fuhnmgsfbrm eines leils einer Sagenkette der in Fig. 1 ge- 
zeigten KettensSge; 

Fig. 3A ist ein leilschmU ahnhch wie Fig. 2B, jedoch be- 
zieht er sich auf die in Fig. 3 gezeigte Sagenkette; 

Fig. 3B ist ein leilscbnitt einer schusselframigen Unter- 
50 hgscheibe der in Fig. 3 gezeigten Sagenkette; und 

Ffg. 4 A, 4B und AC sind Ansichten einer erfindungsgc- 
mafien Ausftihrungsfoxm 

Fig. 1 zeigt eine KettensSge 10, welche zum Schneiden 
von aggregiertem Material ausgebildet ist Die Sage 10 ist 
SS von dem l^p, bei dem eine vorgesehene Sagenkette 12 auf 
einen Fuhrungsstab 14 gesetzt ist Die Sagenkette 12 wird 
mittels eines Antriebszahnrads 16 um den Fuhrungsstab 14 
gefuhrt. Das Antr iebszahnrad 16 wird durcb das Leistungs- 
tedl 18 angetrieben. 
fio Die Sagenkette hat uolicherweise Schneideblocke 20, 
welche auf den Paaren der seitlichen Glieder (Veibindungs- 
streifen 22) aufgesetzt sind, Die Schneideblocke 20 greifen 
in das aggregierte Material ein und tragen dieses ab, w9h- 
rend die Kette 12 langs des Funrungsstabs 14 angetrieben 

6 wird. Schutzschienen 24 werden ublichcrweise zwischen 
a u f cinand er fblgenden Sc hneade bl o ckeD 20 angebracht, um 
die Blacks 20 gegen von aufien emwirkende Krafte zu 
schQtzen. 
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Die Feinststaube, welche durch die Schneadblficke 20 er- 
zeugt werden, die das aggregicrte Material abtragen, sind 
sehr abrasiv, und es ist deshalb zu bevorzugen, daB die 
Feinststaube von dex rich bewegenden Sagenkette entfemt 
werden, und weiterbin, daB die Feinststaube daran gehindert 5 
werden, in die sich bewegenden Lagerflachen dex Sagen- 
kcttc cinzudringcn. 

Dei FQhrungBstab 14 ist mit inneren Kanalen 26 versehen, 
urn eins Spritz- und KuhlflUssjgkeit auf die Fuhrungsnut 28 
geben zu konnen. Die Spritz- und Kuhlflflssigkeit LO 
scbwemmt die Feinststaube, welche durch die Schnei de- 
blocks 20 erzeugt werden, aus der Nut 28 und von der Ke tie 
12 weg. Wedteririn liefert die Spritz- und Kflhlflusrigkeit ein 
Schmi ennittel fur die Sagenkette 12 und die Fuhrungsnut 
28. " is 

Einige dieser Feinststaube werden mit der Spritzflussig- 
keit gemiscbt und dies fuhrt zu einer sehr abrasiyeo 
Schlacke. Fur eine Venmnderung des Kettenabrjebs ist es 
Uberaus wichtig, die Schlacke daran zu hindcrn, in die La- 
gcrQache zwischen den SagenkeUcnglicdern und den Nieten 20 
einzudringen. Das mittige Antriebsglied der Sagenkette 
dreht sich auf den Nieten, wahrend die Kette urn den FUh- 
rungsstab angetriebco wird 

Fig. 2 zeigt eine Explodonsteildarstellung einer Ausftlh- 
nmgsrbrm einer Sagenkette 12, welche ein Dichtungsele- 25 
ment aufweist, urn Feinststaube daran zu hindem, in die La- 
gerflache der Niete und der Antriebsglieder einzudringen. 
Wie in Fig. 2 gezeigt sind mittige Antriebsglieder 30, settli- 
che Glieder (Verbindungsstreiren 22), Nieten 32 und elasti- 
sche Hlemente 34, z. B. in der Farm von elastomeren Q-Rin- 30 
gen, vorgesehen. Ein jedes mittiges (3 lied 30 wcist Durch- 
bohrungen 35 auf, die so dimensioniert sind, daB sie den 
rnittigen Bereich 38 der Niete 32 aufhehmen. Die seitlichen 
Glieder 22 weisen Durchbohrungen 40 auf, urn den Schaft- 
bereich 42 der Nieten 22 aurzunchmen. Ein jedes Ecitlicbc 35 
Glied 22 weist Nuten 44 auf, die zu den Durchbohrungen 40 
konzentrisch sind, um O-Ringe 34 aufzunehmen. 

Teile der zusammengesetzten Kette sind in Fig, 2A und 
2B gezeigt Im wesentlichen werden O-Ringe 34 in die Nu- 
ten 44 der seitlichen Glieder 32 eingefuhrt, wie in Fig. 2B 40 
gezeigt ist. Schnuernrittel wird auf den rnittigen Bereich 38 
der Niete 32 und auf das Stuck 46 zwischen den Nuten 44 
und der Durchbohrung 36 gegeben. Die Nieten 32 sind auf 
den Antriebsgliedern 30 angebracht wobei der mittige Be- 
reich 38 in die Durchbohrung 36 eingepaBt ist Das setilicbe 45 
Glied wird auf die Niete 32 mit dem Schaftbereich 42 aufge- 
bracht, welcher in die Durchbohrung 40 der Niete 32 einge- 
pafit ist Ein Ende des Schaftbereichs 42 der Niete ist in ei- 
uem Kopf 48 ausgebildet wie dies zum Beispiel durch Dre- 
hen gescbieht Durch das Drehen werden die seitlichen Glie- so 
der zwischen dem Kopf 48 der Niete 32 und einer Schulter 
39 des rnittigen Bereichs 38 der Niete 32 befestigt. Die Niete 
32 wird rest in einer sich nicht drehenden SteUung relativ 
zum seitlichen Glied 22 gehalten. 

Die elastischen O-Ringe 34 werden in die Nuten 44 der S3 
seitlichen Glieder 22 geprcflt, wobei die O-Ringe 34 in 
Prefikontak! mit dem rnittigen Antriebsglied 30 stehen. Die 
O-Ringe 34 stellen eine sehr efnziente Dichning dar, um 
Flussigkedten oder andere Verunreinigungen daran zu hin- 
dem, zwischen das mittige Antriebsglied 30 und die seitli- 60 
chen Glieder 22 einzudringen. 

Die Dicbtungen hindem auch das Scht" i «r m i ti e \ (tg p*^, 
aus den Lageroberflachen zu entweichen, und es ist einsich- 
tig, daB die O-Ringe unterschiedliche Querschnittc aurwei- 
sen konnen, z. B. cinen quadratischen anstelle eines runden, « 
wie in den Zeichnungen gezeigt Das mittige Antriebsglied 
30 ist auf dem MUtelbereich 38 der Niete 32 drebbar. Das 
mittige Antriebsglied 30 wird sich auf dem Mittelabschnitt 
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38 der Niete drehen, um die Bewegung der Kette um den 
Fubrungsstab 40 herum zu ermdglichen. Die Lagerflache 
zwischen dem rnittigen Bereich 38, der Niete 32 und der 
Durchbohrung 36 des rnittigen Antriebsglieds wird dadurcb 
voll standi g gegen von aufien eindringenden Verunreinigun- 
gen abgedkhtet 

Fig. 3 und 3A zeigen eine weitere Anordnung zum Ab- 
dicbten der Lageroberrlache zwischen dem rnittigen Bereich 
38, der Niete 32 und dem DurchlaB 36 des Antriebsgtieds 
30. Wie gezeigt, hat das mittige Antriebsglied 30 Durchboh- 
rungen 36, welche den rnittigen Bereich 38 der Niete 32 auf- 
nehmen. Die seitlichen Glieder 22 weisen Durchbohrungen 
40 ?f l jf l welche so di mensioniert sind, dafi sie den Schaftbe- 
reich 42 der Niete 32 aufnehmen. Die seitlichen Glieder 22 
haben eine darin ausgebildete Nut 50, welche konzentrisch 
ist zu der Durchbohrung 40. Die elastomeren O-Ringe wer- 
den durch elasnsche tellerfBrmiger Blanfedem 52 (Fig. 3B) 
ersetzt, welche so dimensinrriert sind, daB sie in die Nut 50 
passen und eine Dichtung bercit stellen, wie im folgenden 
ezklart wird 

Fig. 3A zeigt den Zusammenbau der in Fig. 3 gezeigten 
Komponenten, und wie zuvor beschrieben ist ein Kopf 48 
auf der Niete 32 ausgebildet Wanrend der Drehbewegung 
der Niete 32 wird die in der Nut 50 des seitlichen Glieds 22 
aufgenom me ne Blattfeder gegen die Seite des rnittigen An- 
triebsglieds 30 und gegen die Basis der Nut 50 geprefit Die 
in der Nut 50 aufgenommene teUerformige Blattfeder 52 
wird nachgebbar gegen die Seite des Antriebsglieds 30 ge- 
preBt Die tellerformigen Blattfedeni 52, welche an den Sei- 
ten des Antriebsglieds anliegen, stellen eine Abdichmng be- 
reit, um Verunreinigungen daran zu hindem, in den Anlagc- 
bereich zwischen dem rnittigen Abschnitt 38 der Niete 32 
und der Durchbohrung 36 des Antriebsglieds 30 einzudrin- 
gen. Die Drehbewegung des Nietenkopfs 48 dichtet die 
Durchbohrung 40 auf dem seitlichen Glied 22 an, um den 
Eintritt von Verunreinigungen durch die Durchbohrung 40 
des seitlichen Glieds 22 zu verhindern. Wie zuvor eriautert, 
dreht sich die Niete 32 nicht relativ zu den seitlichen Glie- 
dern 22. Jedoch wird das mittige Antriebsglied 30 auf dem 
rnittigen Abschnitt 38 der Niete sich drehen, um die Fan- 
ning der Kette um den Fubrungsstab 14 zu ermdglichen. 

Die abdichtende Anordnung, welche in den Fig. 2 und 3 
gezeigt ist stellt in der Tat eine Kammer bereit welche 
durch O-Ringe oder Blattfedem abgedichtet ist, um den 
Austriti von Sdimierrnittel, welches auf der Anlageoberfla- 
che im rnittigen Bereich 38 der Niete 32 und des Lochs 36 
auf dem Antriebsglied 30 bereitgestellt ist zu verhindern. 

Die abgedichteten Kammern verhindern auch das Ein- 
dringen voo Feinststauben oder Schlacke zu den Lagerfla- 
chen zwischen den rnittigen Antriebsgliedern und den Nie- 
ten der Sagenkette. 

Eine drine Ausfuhrungsform der Erfindung ist in den Fig. 
4 A bis 4C gezeigt Bei dieser dritten Ausfuhrungsform wird 
die Dichtung, welche die Nietldcher umgibt durch Verbin- 
den eines Blastornerrings 60 mit der Stirnflache des rnittigen 
Antriebsglieds 30 bereitgestellt Die seitlichen Glieder 22 
press en dann, wenn sie mit dem rnittigen Glied 30 zusam- 
mengebaut werden, den tnrusfarrnigen BLastomening, um 
die gewunschte Dichtung bereitzustellen (Fig. AC zeigt den 
Elastomer vor dem Presscn). Die seitlichen Glieder sind 
vom rnittigen Glied leicht beabstandet angebracht da es 
keine Nut fur diese Ausfuhrungsform gibt (es konnte jedoch 
selbstverstandlich eine vorgesehen werden). Gute Ergeb- 
ras&c sind erzielt worden fur die Ausruhnmgsform der Fig. 
4A bis 4C bei Verwendung von VTTOON™ als Dichtungs- 
mataiai 

Es ist einsichtig , dafi dexElastomerring in Fig. 4A und AC 
anstelle auf das mittige Antriebsglied 30 leicht auf die seitli- 
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chen Glieder 22 angepafit werden kana Diese Umkehrmog- 
lichkeit gilt auch fOx die AusfUhruogsfatm der Fig. 1 bis 3. 
Die ORinge und Unteriagschriben konncn in Mitten ange- 
bracht werden, so wie z. B. 50 Oder 44, welche in dem mit- 
tigen Antriebsglied gegeniibertiegend in sfritlirhen Gliedem 5 
22 ausgebildet ist 

Palentanspiuche 

1. Betonschneideaageiikette (12), welche umfeflt 10 
cine Anordnung von Sagenkettengliedern, welche mit- 
tige Glieder (30) und seitliche Glieder (22) umfassen, 
mit jeweils zueinander ausgerichteten voideren und 
hinteren Offiwngen (36, 40) und Nieten (32), welche 
rich durch die ausgerichteten Ofihungcn eines Paars 15 
von seitlichen Gliedem (32) und einem mitogen Glied 
(22) erstiecken, urn Paaie von seitlichen Gliedem (32) 
mit einem mittigen Glied (22) in allentierender Reihen- 
folge zu verbinden, urn cine geschlossene Schleife ei- 
ner SSgenkette (12) zu bilden, 20 
wobei eine jede Nietverbindung eine Drehaehse bildet, 
urn welche ein mittiges Glied (30) sich relativ zu einem 
Paar von seitlichen Gliedem (22) drcht und aneinander 
grenzende Verbindungsfl achen auf einem jeden nrinle- 
ren Glied (30) und einem jeden seitlichen Glied (22) 25 
bildet, welche eine kreisformige Gleitbewegung relativ 
zueinander durchfiihren, und wcitcrhin cinen Durchlafi 
zwischen den Verbindungsfl fichen bildet und sich in die 
von den Nieten (32) besetzten Offnungen binein er- 
streckt und diese umschliefit; und 30 
ein elastisches Element (34, 50), welches in dem Raum 
komprimiert ist und welches die Offnungen umschliefit 
und eine kreisformige Dichtung bereitsteUt, welche 
den Durchlafi verschliefit und Vcnimeinigungen damn 
hindert, in die Ofihungcn durch die Durchlasse einzu- 35 
dringen. 

Z Betonschneideaagenkette nach Anspruch 1, welche 
eine Ringnut (44) umfafit, die in einer der Verbindungs- 
flachen ausgebildet ist und die Ofmung(40) um- 
schliefit, und wobei das elastische Element in der Nut 40 
(44) sitzt und durch eine Muspannung gegen die andere 
der beiden Verbindungsfl ac hen geprefit wind. 

3. Betonschneidesagenkette nach Anspruch 2, wobei 
das elastische Element ein elastomercr O-Ring (34) ist, 
welcherinderNut(44) angebracnt ist und so diinensio- 45 
oiert und ausgefaxmt ist, daB er sich aus der Nut (44) 
nach aufien erstreckt und gegen die andere der \ferbin- 
dungsflachen geprefit wird. 

4. Betonschneidesagenkette nach Anspruch 2, wobei 
das elastische Element eine tellerfonnige Blattfbder so 
(50) ist 

5. Betonschneidesagenkette nach Anspruch 1, wobei 
das elastische Element ein Ring (60) aus elastomerem 
Material ist, welches mit der Stirnflache verbunden ist, 
und das Nietloch (32) eines der mitogen (30) oder seit- 55 
lichen (22) Glieder umfafit 
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